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送り出し付圧延装置

絶縁電線は丸から平角へ進化する。
高品質な極細精密平角線が実現する夢をのせて！

送り出 付圧延装置

送り出し付圧延装置は、最新かつ最先端の技術を備えた当社最新鋭機械です。
先進のニーズに応える極細精密平角線への高品質な製造を実現できます。
圧延 ル入口 出口 ２箇所のダンサ によるテンシ ン（速度）制御（線径によるウ イト調整式）圧延ロール入口、出口、２箇所のダンサーによるテンション（速度）制御（線径によるウエイト調整式）。
レーザー外径測定器から、測定された平角線サイズのフィードバックによる圧延ロール自動圧加調整制御。

送り出しモーター ＥＳモーター（送り出しボビン速度ＭＡＸ１５０ｍ／ｍｉｎ）

（ＭＡＸ）１本

Ｓ５００型横取り式単軸仕様(Max.500kg)

掛け本数

（ＭＡＸ）１５０ｍ／ｍｉｎ　【常用（ＭＡＸ）１２０ｍ／ｍｉｎ】

φ１５０ｍｍ

裸丸銅線径

圧延比　（線厚：線幅）

φ0.2～0.4ｍｍ φ0.3～0.6ｍｍ φ0.6～1.2ｍｍ

１：８～１：１２

φ0.4～0.8ｍｍ

φ８０ｍｍ φ１００ｍｍ φ１２０ｍｍ

線速範囲

送り出し装置

圧延ロール径

圧延制御
圧延ロール出口部のダンサーによるテンション（速度）制御

圧延ロールモーター ＥＳモーター（圧延ロール速度ＭＡＸ１５０ｍ／ｍｉｎ）

圧延トラバースモーター スピードコントロールモーター（ＭＡＸトラバース移動速度３６ｍｍ／ｈ）

圧加用モーター 超低速シンクロナスモーター（圧加量モーター１回転あたり０．００１８２ｍｍ／ｒ）

送り出しモ タ ＥＳモ タ （送り出しボビン速度ＭＡＸ１５０ｍ／ｍｉｎ）

送り出し制御 圧延ロール入口部のダンサーによるテンション（速度）制御

圧延装置
１段圧延・自動圧加制御付（ダンサー制御付、圧延トラバース式）
レーザー外径測定器（圧延ロール自動圧加調整制御用）

圧延制御
レーザー外径測定器とのフィードバックによる自動圧加調整制御

１６５０ｍｍ（幅）×１４５０ｍｍ（奥行）×２３００ｍｍ（高さ）機械寸法

ＡＣ２００Ｖ、６０Ｈｚ（５０Ｈｚ）、３－ＰＨＡＳＥ

約３ｋＷ
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