
KDS （株）久原製作所

精密平角線用焼付装置

絶縁電線は丸から平角へ進化する。
高品質な精密平角線が実現する夢をのせて！

精密平角線用焼付装置

⑥簡単な操作 皮膜 整 能① な塗布が 能

⑩安全性の向上！

⑥簡単な操作で皮膜厚の調整可能！①ワニスの均一な塗布が可能！

②環境に優しい２次触媒装置を標準装備！ ⑦簡単な操作性！

③整列巻の実現！ ⑧シンプル　イズ　ベスト！

④コンパクト設計による省スペース化！ ⑨レーザー外測での巾管理による製品品質のアップ！

⑤線癖のつかない送線ライン！
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ｼﾝｸﾞﾙ 24回、同時引き［下塗 12回 ＋上塗 12回］

線間 20 mm 芯高 1200 mm

Max.掛本数(1室)

Max.焼付回数(1本)

炉内線間ピッチ
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焼付炉室数
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線種
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線速範囲

巻取ボビン

総電気容量

機械寸法 12000mm（幅）×1300mm（奥）×2500mm（高）10450mm（幅）×1300mm（奥）×2500mm（高）

線間 20 mm、芯高 1200 mm炉内線間ピッチ

約 55kW 約 60kW

DP-5、DP-15、P-15、PL-8、PL-25 P-30、PL-30、DP-25、DP-35、DP-50
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機械構成

1 送り出し装置 (Max) 350 kg （鍔径 610 mmφ × 鍔厚 16 mm）

2 圧延装置 1段圧延・自動圧加制御付（ﾀﾞﾝｻｰ式張力制御＋圧延ﾄﾗﾊﾞｰｽ制御）

3 プレ・アニーラー ﾊﾟｲﾌﾟ 1本 × 1室型、窒素式、ｱﾆｰﾗ入口・出口"SSC"温調制御3 プレ アニ ラ ﾊ ｲﾌ  1本 × 1室型、窒素式、ｱﾆ ﾗ入口 出口 SSC 温調制御

4 温水槽 滴下式除冷＆ゴミ取り部式

5 繰出装置 1-速度型ﾀﾞﾌﾞﾙﾛｰﾙ（ｷｬﾌﾟｽﾀﾝﾛｰﾙ比率連動ﾎﾞﾘｭｰﾑ式、ESﾓｰﾀｰ仕様）

6 アプリケーター 吹き出し式ﾌｪﾙﾄ絞り専用型（同時引型）、定量ﾎﾟﾝﾌﾟ式8ﾘｯﾀｰ加温ﾋｰﾀｰ付ﾀﾝｸ

7 局所排気装置 ﾌｰﾄﾞ部電動型

8 焼付炉 熱交換式高速横型焼付炉 遠赤ﾋｰﾀｰ仕様 炉入口・中央・出口"PID"温調制御8 焼付炉 熱交換式高速横型焼付炉、遠赤ﾋｰﾀｰ仕様、炉入口・中央・出口 PID 温調制御

9 １次触媒装置 ｽﾃﾝﾚｽ製ﾒﾀﾙﾊﾆｶﾑ型

10 ２次触媒装置 ｽﾃﾝﾚｽ製ﾒﾀﾙﾊﾆｶﾑ型（ﾋｰﾀｰ付）

11 冷却装置 ｴｱｰｶﾞｲﾄﾞ式（ｴｱｰｶｰﾃﾝ・上蓋付）

12 引取装置 1-速度型ﾃｰﾊﾟｰｷｬﾌﾟｽﾀﾝﾛｰﾙ（水冷付、繰出ﾛｰﾙ比率連動ﾎﾞﾘｭｰﾑ式、ESﾓｰﾀｰ仕様）

13 捲取装置 ﾎﾞﾋﾞﾝﾄﾗﾊﾞ ｽ型自動ﾎﾞﾋﾞﾝ切替式 整列巻ﾄﾗﾊﾞ ｽｺﾝﾄﾛ ﾗ 巻取ﾄﾙｸﾓ ﾀ 仕様13 捲取装置 ﾎﾞﾋﾞﾝﾄﾗﾊﾞｰｽ型自動ﾎﾞﾋﾞﾝ切替式、整列巻ﾄﾗﾊﾞｰｽｺﾝﾄﾛｰﾗｰ、巻取ﾄﾙｸﾓｰﾀｰ仕様

制御構成

A 送り出しダンサー 送り出しﾎﾞﾋﾞﾝ張力制御用ﾀﾞﾝｻｰ（ﾀﾞﾝｻｰ用荷重おもり可変式）

B 圧延装置制御盤 寸動／連動切替式張力制御、自動圧加制御、圧延ﾄﾗﾊﾞｰｽ制御

C 圧延ﾀﾞﾝｻｰ 圧延後張力制御用ﾀﾞﾝｻｰ（ﾀﾞﾝｻｰ用荷重おもり可変式）

D 外径測定器 圧延自動圧加制御用ﾚｰｻﾞｰ外径測定器

E 外径測定部 圧延自動圧加制御用ﾚｰｻﾞｰ外径測定部

F ｱﾌﾟﾘｹｰﾀｰ制御盤 吹き出し量（定量ﾎﾟﾝﾌﾟ）制御

G 焼付装置制御盤 ﾌﾟﾚ･ｱﾆｰﾗ、焼付炉、1次・2次触媒温度調節制御、記録計（12打点）

Ｈ 捲取装置制御盤 整列巻ﾄﾗﾊﾞｰｽ制御、自動ﾎﾞﾋﾞﾝ切替制御Ｈ 捲取装置制御盤 整列巻ﾄﾗﾊ ｽ制御、自動ﾎ ﾋ ﾝ切替制御


