
株式会社 久原制作所

绝缘电线由圆形线进化到扁平线

细扁平线用烧付装置(横式)型号

特点

邮政编码 : 569-0091 地址　　 : 大阪府高规市栊原4丁目11番3号

电话号码 : ++81-72-669-2181 传真号码 : ++81-72-669-3028

12000mm(长)x1300mm(宽)x2500mm(高)10450mm(长)x1300mm(宽)x2500mm(高)

18

AIW

(Max) 1:14　［常用 1:8～1:12］　※1次轧制

(Max) 150m/min (Max) 50m/min

 机器尺寸

20

1头

单层 24次、复合层［下涂 12次 ＋上涂 12次］

线距 20 mm、高度1200 mm

 生产头数

 烧付次数

 炉内线距

 电源 AC200～220V  50/60Hz  3-PHASE

HE4000(热交换型)

4000mm

DP-5、DP-15、P-15、PL-8、PL-25 P-30、PL-30、DP-25、DP-35、DP-50

24 18 16

EIW PIW

φ0.2～0.4mm φ0.3～0.6mm

PEW UEW , UEW-F

φ0.4～0.8mm φ0.6～1.2mm

φ80mm φ100mm φ120mm φ150mm

HE3400(热交换型)

3400mm

规格

⑤ 皮膜厚度调整简便

① 皮膜涂漆均匀

② 装有环保2次触媒装置

③ 适用多种线轴整列卷取,可自动切换

④ 设计精巧,减少使用面积

⑥ 激光外测装置,提高产品质量

 烧付炉型号

 烧付炉长度

 线径

 轧制比率(厚度:宽度)

 轧制滚子直径

 线速范围

 卷取线轴种类

 涂料种类

 ＤＶ值

电话号码 : ++81-72-669-2181 传真号码 : ++81-72-669-3028

E-Mail　 : info@kuhara-net.co.jp Web-Site : http://www.kuhara-net.co.jp
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机器构造 控制构造

1 放线装置 A 放线张力装置

2 轧制装置 B 轧制装置控制盘

3 退火炉 C 轧制张力装置

构造

4 温水槽 D 外径测定器

5 导线装置 E 外径测定仪

6 涂漆装置 F 涂漆装置控制盘

7 排气装置 G 烧付装置控制盘

8 烧付炉 Ｈ 卷线装置控制盘

9 １次触媒装置

10 ２次触媒装置

11 冷却装置

12 拉线装置

13 卷线装置


